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/ /f/‘ ‘ © // \\ FRL“%&?N DEFORMACION
‘ / ]f “ | 16 No hay deformaciones en la parte superior del lecho.
\\ ff/ 5 Sin tocar los bordes del fondo.
20, Z 25° \
INOTAS:
‘ 1. Marca "MP", mes y afo de fabricacion en alto o bajo relieve de forma indeleble.
2. Resistencia mecanica:
El pie correctamente instalado debe acomodar adecuadamente la correa preformada para cable con un diametro nominal de 12,2 a 16,7 C
\ mm y la correa o zapato no debe romperse al dicho cable si tira con una fuerza "F' de al menos 16kN o deformacion permanente mas alla de los
‘ limites indicados en la tabla 01.

Meta-Plast

o
A Apoya lo nuestro consume lo nuestro!
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NORMA:

ESPECIFICACION ESTANDAR ASTM B633 PARA GALVANIZADO ELECTROLITICO (INMERSION EN CALIENTE) EN HERRAJES DE HIERRO Y ACERO.
ESPECIFICACION NORMA ASTM A576 PARA ACERO AL CARBONO, CALIDAD ESPECIAL.

PESO (kg):
0.10

PLACA DE ACERO AL CARBONO NORMA ASTM A615 - GRADO 60

DIBUJADO POR:
} A.LOPEZ

DIBUJADO EN: FoRMAr
} 01/06/2024

ol

ACABADO
ZINCADO EN CALIENTE SEGUN NORMAS ASTM AS76.

J [ VERIFICADO POR:

J [ 'VERIFICADO EN:

01/06/2024

DISENO N':
PMIN020-005

GALVANIZADO POR INMERSION EN CALIENTE

OBSERVACIONES:
LA PIEZA DEBE ESTAR LIBRE DE REBABAS Y ESQUINAS AFILADAS

MATERIAL:
PLACA DE ACERO AL CARBONO NB 732 - 2017

HECHO EN:
BOLIVIA

J [APROBADO POR:

APROBADO EN: CODIGO: COD. COMPL:
J [ 01/06/2024 300325
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